CSTB Direction Enveloppe, Isolation et Sols
Division Revétements, Etanchéité, Enduits et Mortiers

le futur en construction

Proces-verbal de Classement Performanctel P/MC

: selon e-Cahier CSTB n°3562 : 4
Proces-verbal n°16-26064885/1 du 17 janvier 2017

valable jusqu'au 31/01/2022, sauf annulation ou modification
REVETEMENT DE SOL A USAGE INDUSTRIEL

Systéme « Flowfresh Composite »
épaisseur nominale 4 mm

SYSTEME PRESENTE PAR : FLOWCRETE FRANCE SAS
2 avenue de Montboulon
Batiment A - ZI du Sauvoy
77165 SAINT-SOUPPLETS

FORMULATEUR CONCEPTEUR : FLOWCRETE UK

DESCRIPTION DU SYSTEME :

Systéme de revétement de sol a base de résine synthétique bi-composants et de ciment comprenant :

- la couche de masse constituée du mortier «Flowfresh / Flowcrete multipack » composé du mélange pré-dosé de
résine polyuréthane bi-composant (4,9 kg), de la poudre colorante (0,5 kg) et de la poudre préte & 'emploi « Filler
C » (11,6 kg) elle-méme composée de ciment, de charges spéciales et de silice calibrée, appliquée a raison de

5 kg/m?, saupoudree a refus de bauxite de granulométrie 0,5-1 mm,

- la couche de regarnissage constituée du mortier « Flowfresh multipack SR Coating » composé du mélange
pré-dosé de résine polyuréthane bi-composant (2,45 kg), de la poudre colorante (0,5 kg) et de la poudre préte a
I'emploi « Filler C » (2 kg) elle-méme composée de ciment, de charges spéciales et de silice calibrée, appliquée &
raison de 850 g/m?.

CARACTERISTIQUES OBTENUES (Dossier CSTB n° 16-26064885)
Cf. récapitulatif joint en annexe :
Caractéristiques d’identification :

Epaisseur totale moyenne : 4,26 mm

Masse surfacique totale moyenne : 7 322 g/m?

Rapport Masse (kg/m?) / Epaisseur (mm) : 1,72
Classement performanciel du systéme décrit, dans les conditions normales de température et d’entretien :
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" i " pour choc (impact) | " p " pour poingonnement ;" r pour ripage ; " u " pour usurs par roulage).
a1 = acidle acétique & 10%, a2 = acide sulfurigue & 20%, b1 = soude caustique a 20%, b2 = amines et leurs sels
s1 = méthanol, s2 = lrichloréthyléne, 53 = essences, 54 = huile de moteur, s5 = liquide de frein.
ou, defagonsimplifiée P/M4434-P/4333333333

Le classement a été obtenu sur support béton tel que prescrit par la norme NF P 11-213-1 (DTU 13.3-1, « Dallages a
usage industriel ou assimilés »), dosé 3 350 kg/m” de ciment CEM 11 / B-M (LL-3) 32.5 R, de classe C25/20.

Adhérence sur béton humi‘)e sﬁon le Guide Technique Sols a usage industriel nv3577_V3 : satisfaisant
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le futur en construction Annexe au PV de classement P/MC n° 16-26064885/1

Récapitulatif de résuitats
(Extrait du dossier CSTB n°16-26064885)

La présente page fait la synthése des résultats obtenus conformément au document du CSTB intitulé « Evaluation performancielle
des sols industriels - Classement performanciel PM/C - Référentiel technique », publié dans les e-Cahiers du CSTB sous le
numéro 3562, Mars 2007.

Caractéristiques du revétement fini constitué et exécuté comme décrit en page 2 de la présente annexe

- Epaisseur totale nominale : 4,26 mm
- Masse surfacique totale nominale : 7 322 g/m?
- Rapport Masse (kg/m?) / Epaisseur (mm) : 1,72

Caractéristiques d’aptitude a I'emploi

»  Adhérence au support selon la norme NF EN 13892-8 sur support béton de référence :

- Rupture cohésive dans le support Contrainle moyenne & la rupture : 2,7 Nfmm?
«  Adhérence sur béton humide selon fa norme NF EN 13578 :
Rupture100 % cohésive dans le support Contrainte moyenne a la rupture = 2,5 N/mm?

*  Porosité de surface selon la norme NF X 50-793 :
- Moyenne 3 24 heures avant roulage : 0,02 mifm#h Moyenne & 24 heures aprés roulage : 0,07 mli/m?/h

»  Tenue & une température de surface de 60°C durant 60 minutes selon la méthode du e-Cahier n°3562 :
- QObservation : aucune dégradation Dureté Zwick initiale = 172,6 N/mm? Dureté Zwick finale = 171,4 N/mm?

Performances mécaniques

= Résistance au choc selon la norme NF EN 1SO 6272 (obus de 1 kg -
- Aprés 5 chocs de 40 cm : 5 impacts sur 5 sans dégradation Classe de résistance : IR4 (4 Nm)

»  Résistance au choc selon la méthode Mi du e-Cahier du CSTB n°3562 (bille de 510 g) .

- Aprés 35 chocs répétés de 1,50 m : aucune fissure Niveau de performance
selon Cahier n°3562 :i=4

= Dureté de surface selon la norme NF EN 13892-6 :
- Dureté moyenne = 742,3 N/fmm? Classe »SH200

= Résistance au poingonnement selon la méthode du e-Cahier n°3562 (NF EN 13892-6 adaptée) :
- Enfoncement & vide : 0,029 mm

- Enfoncement moyen sous fa charge a 2 mn = 0,122 mm Niveau de performance

- Dureté moyenne = 172,18 N/mm? selon e-Cahier n"3562 : p = 4
»  Résistance au ripage selon la méthode Mr bis du e-Cahier du CSTB n*3562 :

- Contrainte critique : 63,3 N/mm? Niveau de performance

- Contrainte maximale ; > 2 gcrilique selon e-Cahier n°3562 :r=3

*  Résistance a l'usure par roulage selon fa norme XP P 11-101 :
- Perte de volume moyenne ; <1 cm®

Dégradaticn : Ecrélage cans déchaussement des granulats Niveau de performance

selon e-Cahier n1°356z "u=4

Perfurmances chimiques sefcn la norme NF EN 13529 ; tempeéralture J'essais de 23°C

Agent d'agression’ al a2 b1 b2 s1 82 s3 s4 s5

Durée de contact” sans dégradation
au sens du e-C=hier n°3662

Niveau de performance

selen e-Cahier n°3562 3 3 3 3 3 3 3 3 3

(1) Rappe! : a1 = groupe 9 (acide acétique 4 10%), a2 = groupe 10 (acide sulfirique & 20%), b1 = groupe 11 (soude caustique a
20%), b2 = groupe 13 (amines et leurs sels), s1 = groupe 5a (méthanol), s2 = groupe 6 (trichloréthyiéne), s3 = groupe 1
(essences), s4 = huile de moteur, s5 = liquide de frein.

(2) : lessai & 7 jours m'est réalisé que sur revendication du fabricant.
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IDENTIFICATION DES CONSTITUANTS MIS EN CEUVRE
ET RELEVE DES CONDITIONS DE REALISATION DES MAQUETTES SOUMISES AUX ESSAIS

A. Identification des constituants (Caractéristiques annoncées par le demandeur)

1. Couche de masse « Flowfresh / Flowcrete multipack »

Base Durcisseur Charge Colorant
. Melange sable .
Nature Polyol Poly-isocyanate Iciment Pigments
Densité {g/cm3) 1 1,15 / /
Viscosité (MPa.s) 850 mPas 45-95 mPa / /
Conditionnement (kg) 2,4 KG 2,5 KG 11,6 KG 0,5 KG

2. Coauche de regarnissage « Flowfresh multipack SR Coating »

Base Durcisseur Charge Colorant
. Melange sable .
Nature Polyol Poly-isocyanate Iciment Pigments
Densité (g/cm3) 1 1,15 ! /
Viscosité (MPa.s) 850 mPas 45-95 mPa / /
Conditicnnement (kg) 1,2 KG 1,25 KG 2 KG 0,5 KG

B. Conditions de réalisation des maquettes soumises aux essais

Les maguettes ont été réalisées, sur le béton de référence, au CSTB ; la préparation des melanges et 'application ont
été réalisées par le formulateur selon le principe décrit ci-aprés.

1. Préparation du support :

Le béton a été préparé par sablage de la surface et de la sous-face avec I'abrasif « RUGOS 2000 », 4 hase de
silicate d'aluminium, de granulométrie n°20/30 (0,40 a 1,80 mm), de dureté Mohs 6 a 7 et de densité apparente
moyenne 1,3 glem®.
2. Préparation et application de la couche de masse
Melange des partie A (2,4 kg) et B (2,5 kg)
Malaxage pendant 2 minutes
incorporation de la charge © (11,6 kg} et du pigment (0,5 kg} en maintenant le malaxage
Applicaticn du melange & la raclette crantée a raison de 5 kg/m?
Saupoudrage a refus de bauxite de granulometrie 0,5-1 mm
Séchage 24 heures
4. Préparation et application de |a couche Je regarnissage
Mélange des partie A (1,2 kg) et B (1,25 kg)
Malaxage pendant 2 minutes
Ircorporation de la charge C (2 kg) et du pigment (0,5 kg) en maintenant le malaxage
Apglication au rouleau a raison de 850 g/m?

C. Délai de séchage avant essais : 7 jours minimom.



