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MAA450 Flex Joint Manual je dvouslozkovy, stfedné& viskézni, uretanem modifikovany, bezbarvy, polopruzny tmel pro vypliovéni spar.
Baze je metylmetakryldt (MMA), tedy k vytvrzovani staéi pouze pridat katalyzdtor (C2).

Pfednosti produktu

e Polopruzny tmel s vynikajicimi expanzivnimi vlastnostmi i dfevo, kov, keramika, asfalt)

pfi extrémné nizkych teplotédch (-30 °C a nize) ® Dobré chemickd odolnost a odolnost proti odéru
e Snadnd aplikace nalitim nebo Eerpadlem e Snadno opravitelny; vynikaijici pfilnavost mezi vrstvami
® Lze aplikovat na 3ikmé spoje pfiddnim tixotropniho aditiva diky chemické vazbé
e Vynikaijici vlastnosti pfi vyplAovéni spar e Kratkd doba vytvrzeni
e Odoldva naméhani a pohybim v 3 smérech podkladu e Dlouhd a vysokd odolnost proti UV zéfeni (pro interiér i
¢ Vynikajici pfilnavost k mnoha typdm podkladi (beton, exteriér)

Uéel pouziti
MA450 Flex Joint Manual je vyvinut jako tekutd vypli spar s nizkym modulem pruznosti pro spéry s malymi dynamickymi pohyby.
Vytvrzeny produkt je polopruznou vyplni spér, kterd si zachovévé svou pruznost a pfilnavost i pfi teplotéch az -30 °C.
Material MA450 Flex Joint Manual Ize pouzit:
- Pro pouziti jako vypli spar v budovach a stavebnich konstrukcich, véetné zdkladovych desek.
- Vyplfi spar v oblastech s p&sim a automobilovym provozem (balkony, parkovité, rampy atd.)
- Jako vyplfi spér pfi ochrané a hydroizolaci tribun stadiond.

- Jako vyplii spdr pfi hydroizolaci tunelt, kandld a prehradnich konstrukei.
- Jako vyplii spdr pfi hydroizolaci ochrannych konstrukei, véetn& nadrzi a skladovacich konstrukei pro odpad a kontaminované materidly.

Baleni

20 kg kovovy kbelik
Skladovatelnost

12 mésicl v neotevieném baleni

Skladovani

Skladujte v suchém prostfedi v originalné& uzavienych obalech. Teplota béhem skladovani musi byt mezi +5°C - +30°C. Optimdlni teplota
pfi skladovanije 15 - 20 °C.
Chrarite pred povétrnostnimi vlivy a vniknutim vlhkosti / necistot.

Certifikaty

Vyrobek je oznagen CE dle EN 13813



Flowcrete

for the world at your feet

Technicky list

FLEX JOINT MANUAL

Technické specifikace

Vzhled produktu Bezbarvd, rosolovitd hmota
Viskozita ENDIN 53019 Pfi 25 °C cca. 15000 - 25000 mPar-s (smykovd rychlost / 200 s-1)
~1.0 kg/! (tekutd konzistence) 23 °C
Hustot 1SO 2811
vsiota 5028 ~1.1 kg/! (vytvrzeny stav) 23 °C
Vytvrzovaci &as (20°C) ~60 min
Doba zpracovatelnosti +20°C ~15 min
o °
ProdlouZeni pi petrzeni ENISO 527 228 ;: :ZSOC;:)
3,0 N/mm2 (25 °C)
Pevnost v tahu ENISO 527 7.0 N/mm2 (0 °C)
Pilnavost k podkladu EN 18892-8 B2:>2 MPa
Bod vzplanuti ISO 1516 +11.5°C
Modul E ENISO 527 neprovédén (25 °C)

12 N/mm2 (0 °C)
Pfiprava podkladu

Flex Joint Manual Ize nand3et na cementové potéry, beton, plnény bitumen/asfalt, kov, keramické dlazdice a dievéné podklady. Spéra,
kterd md byt vyplné&na, musi byt suchy, pevny, pevny a zbaveny prachu, tuku a oleje. Cementové mléko a uvolnéné &dstice musi byt
dikladné odstranény, napf. otryskanim. Tuky nebo oleje a vlhkost Ize odstranit napf. opalem.

Pfed nanesenim Flex Joint Filler je vhodné predem osetfit hrany spar vhodnym zékladnim nétérem Flowfast. Pro betonové podklady s
relativni vlhkosti < 5,5 % |ze pouzit zakladni natér Flowfast 101 Standard

Primer, ale pro podklady > 5,5 % je tfeba pouzit zakladni natér Flowfast 108 Damp Primer.

Ocelové podklady musi byt pfipraveny podle SA 2.5 (podle DIN 55929) v kombinaci s Flowfast 107 Ceramic Metal Primer.

Dalsi podrobnosti najdete v nadich ,Obecnych pokynech pro pfipravu a aplikaci podlahovych systémd FLOWFAST”.

Michdni

Pfed pouzitim je tfeba MA450 Flex Joint Manual peélivé promichat, aby se dosdhlo rovnomérného rozlozeni parafinu obsazeného ve
vyrobku. MA450 Flex Joint Manual se dikladné promichd s katalyzétorem (C2)(50% dibenzoylperoxid) podle nize uvedenych pokynd.
Je tfeba poznamenat, Ze mnozstvi pfidavaného pragku Catalyst (Katalyzatoru C2) zdvisi na teploté aplikace.

Prehled pfidévani katalyzdtoru do penetragniho néatéru MA450 Flex Joint Manual :

+30 °C = % mnozstvi katalizatoru: 1,5 %; Vahové mnozstvi katalyzétoru na 20 kg: 300 g
+20 °C = % mnozstvi katalizatoru:2,5 %; Vahové mnozstvi katalyzétoru na 20 kg: 500 g
+10 °C = % mnozstvi katalizdtoru: 4,0 %; Vdhové mnoZstvi katalyzdtoru na 20 kg: 800 g
0 °C = % mnozstvi katalizatoru: 5,0 %; Vahové mnozstvi katalyzatoru na 20 kg: 1000 g
<0 °C =% mnozstvi katalizdtoru: 5,0 %; Véhové mnozstvi katalyzdtoru na 20 kg: 300 g

Optimdlni teplota vyrobku je 15-20 °C. Pfi teplotdch pod O °C, je nutné pfidat urychlovag (Accelerator). Pro dalsi informace kontaktujte
n&3 Technicky servis.

Propodet:

1 cm? katalyzatoru Catalyst (C2) =0.64 g

1 g katalyzétoru Catalyst (C2) = 1.57 cm?

Do smési pryskyfice a aditiva pridejte pozadované mnozstvi katalyzdtoru (C2). Michejte michadlem s nizkymi otdekami, dbeijte na to, aby
se do smési nedostal vzduch.
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K barveni Flex Joint Manual Ize pouzit kompatibilni pigmentovy prasek (max. 5 %).

Nandseni:

Pfed nanesenim Flex Joint Manual vlozte do spdry neabsorpéni uzavienou p&novou vypla (napf. mirelonovy provazec). To vdm umozni
kontrolovat hloubku spdary a mnozstvi potfebné k jejimu vyplnéni.

Flex Joint Manual naneste do spdry ihned po namichdani. Maximdlni vyska nandseni je 5 cm. V&t3i vrstvy je nutné nandset v nékolika
vrstvach. Dalsi vrstvu |ze nanést az po , vychladnuti” (zavadnuti) pfedchozi vrstvy.

Spotieba:
Spotieba materidlu na 1 bm zdvisi na prifezu spdry. Typicky rozmér spary je 2:1 (3itka/hloubka). Napfiklad spara o rozmérech: sitka 2
cm, hloubka 1 cm a délka 1 m = spotfeba 0,2 kg/Im.

Tvrdnuti:
Pochiznost po 1 hodin& pfi 20°C. Plné chemické zatizeni po 3 hodinéch.

Cisténi:
Cisténi prostredkem Cleaner nebo jinym fedidlem (MEK, aceton) bezprostiedné po aplikaci, zatvrdlé zbytky Ize odstranit pouze
mechanicky.

Aplikace
Podminky pro aplikaci:

Teplota prostfedi: 0°C - +35°C

Teplota podkladu: 0°C - +35°C

Relativni vihkost: <85%

Relativni vlhkost podkladu (pro penetraci): <5.5% (dle stupnice TRAMEX nebo 92% RH BS 8203)

Zdravotni a bezpeénostni opatieni

Zaijistéte dostateéné vétrdni prostoru. Pouzivejte vhodnou ochranu pokozky, oé&i a dychacich cest (OOP). V pfipadé zasazeni oéi
okamzité vyplachnéte velkym mnoZstvim vody a vyhledeijte lékafskou pomoc. V pfipadé zasazeni kiZze okamzité omyijte vodou a mydlem.
MAA450 Flex Joint Manual je vysoce hoflavy; uchovdveite jej mimo dosah tepla a viech zdroji vzniceni, pfi praci nekufte. Michadlo a
viechna ostatni elekirickd zafizeni, pouzivand v bezprostfednim pracovnim prostoru, musi byt nevybund. Dodrzujte pokyny pro
bezpeénost a ochranu zdravi pfi préci platnych pro misto aplikace. Pfed pouzitim materidlu si prostuduijte jeho Bezpe&nostni list.
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