F I f TECHNICKY LIST
% Flowcoat EPN

Popis vyrobku

Flowcoat EPN je dvouslozkovy barevny tenkovrstvy natér na bazi epoxid novolac,
tedy pryskyrice s vysokou teplotni a chemickou odolnosti. Ma rychlé vytvrzovani a
vyjimecnou odolnost proti kyseliné sirové.

Vlastnosti:
e Mimoradna odolnost proti kyseliné sirové, 98 % H2S04
¢ Velmi snadna aplikace a velmi dobra kryvost

Pouziti

e Je vhodna pro prostory a provozy, kde je tfeba ochranit podkladni betonovou vrstvu proti
kyseliné sirové (az do koncentrace 98 %)

Certifikaty a povoleni
Vyrobek je oznaCen CE dle EN 13 813 (poufZiti jako soucast systému)

Ochrana zivotniho prostredi a zdravi
Dodrzujte pfislusné smérnice o ochrané zdravi a Zivotniho prostredi, platnych pro mista aplikace.
Dalsi informace naleznete v Bezpecnostnim listu vyrobku.

Stavebné — fyzikalni vlastnosti

Vzhled / barva Slozka A: barevna, tekuta
Slozka B: zZlutd, tekuta

Obsah pevnych castic ~100 %

Hustota ~1,40 kg/dm?3 (po smichani)

slozka A ~1,50 kg/dm?3

slozka B ~1,1 kg/dm?3

Pomér miseni slozek 3,2 : 1 vahové

2,35 : 1 objemové

Rychlost tvrdnuti (pfi +20 °C | Lehké zatizeni péSim provozem: po 24 hodinach
a 50% relativni vihkosti PIné zatizeni: po 4 dnech
vzduchu) PIné vytvrzeni: po 7 dnech

Pretieni dalSi vrstvou: po 4 — 24 hodinach
Doba zpracovani Namichany vyrobek ~30 minut zpracovani (pfi +18 °C a 50%
relativni vihkosti vzduchu)

Barevnost
Vyrobek je dodavan v nasIedUJ|C|ch standardnich odstinech:
Cerna, tmavé $eda, Cervend, bézova
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Baleni
Vyrobek je dodavan v nasledujicich baleni:

Flowcoat EPN Zaklad A Tvrdidlo B
2,5 kg (1,78 litr@) 1,9 kg 0,6 kg
12,50 kg (8,93 litru) 9,53 kg 2,97 kg

Skladovani

Material si zachovava své vlastnosti po dobu 1 mésice od data vyroby, uvedeném na obalu.
Skladujte v suchém prostredi v originalné uzavrenych obalech.

Teplota béhem skladovani musi byt mezi +5°C - +35°C.

Chrarite pred povétrnostnimi vlivy, pfimym slunecnim zarenim nebo mrazem

Podminky pro aplikaci

Okolni teplota a teplota podkladu +15°C- +25°C

Teplota materialu +10 °C - +25°C

Relativni vihkost vzduchu <75 %.

Vihkost podkladu Max. 5,0 % (dle TRAMEX nebo 85 % RV)

e Pro zajisténi co nejlepsiho chovani materialu pfi aplikaci doporuc¢ujeme nadoby pred aplikaci
nejméné 24 hodin klimatizovat pri teploté +15 °C - +25 °C.

e Pii vySe jmenované teploté ma pryskyfice optimalni tekutost pro nanaseni a Ize dodrzet
rovnéz predpokladanou spottrebu

o Béhem pokladky a pocatecniho tuhnuti materialu musi byt teplota podkladu o 3 °C
vyssi nad teplotou rosného bodu.

e Teplota by neméla klesnout pod 5 °C nejméné 24 hodin po aplikaci.

e Vysoka vihkost v pocatecni fazi tuhnuti a vytvrzovani miize mit za nasledek bily, matny povrch

(vykvéty).

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, pevny, Gnosny a zbaveny prachu, mastnoty a oleje. Cementové mliko a
uvolnéné Castice na povrchu je tfeba dlikladné odstranit, napf. otryskanim nebo opiskovanim.
Mastnotu nebo olej, ale také vihkost Ize odstranit napf. hofakem (opalem).

Aby bylo dosazeno dobré pfilnavosti, musi byt péry podkladu oteviené a volné nebo musi mit
odpovidajici hloubku drsnosti, aby se penetracni natér mohl dokonale vsaknout. VSechny praskliny a
poskozeni podlahy musi byt pfed nanesenim Flowcoat EPN opraveny. ] ]
Dalsi podrobnosti naleznete v nasich POZADAVKY NA PODKLAD PRO PODLAHOVE SYSTEMY
FLOORCRETE.

Miseni:

Nejprve promichejte nizkootackovym michadlem slozku A Flowcoat EPN, pridejte tvrdidlo — slozku
B a promichejte alespori 2 minuty do doby, nez vznikne homogenni konzistence. Dbejte na to, aby se
smés neprovzdushovala. Nakonec material prelijte do jiné nadoby a pred aplikaci jeSté minutu
michejte.

Poznamka:
Dlkladné promichani je ddlezité, aby se zabranilo vzniku mékkych, neztvrdlych mist.
Pro dalsi informace kontaktujte nas Technicky servis.
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Naneseni na podklad (penetrace / hlavni vrstva)

Poznamka: Aby byla zajisténa odpovidajici povrchova Uprava, musi byt findlni natér Flowcoat EPN
nanasen na podklad, ktery je pIné vysypany kfemicitym piskem. Tento vyrobek neni uréen pro aplikaci
jako hladky, valeCkovany natér.

Ihned po namichani naneste hmotu Flowcoat EPN pomoci gumové stérky nebo gumové stérky /
valecku, abyste dosahli rovnomérného povrchu. Pouzijte stfedné tvrdou gumovou stérku (napft.
gumovou stérku Stiwex nebo gumovou stérku s dvojitym lemem) a v pfipadé potieby ji vyménte,
abyste dosahli rovhomérné vrstvy. Valcovani je tfeba provadét za ucelem vyhlazeni povrchu, nikoliv za
Gcelem naneseni materialu.

Poznamka: Pfed nanesenim druhé vrstvy se ujistéte, Ze na povrchu neni Zadny aminovy ruménec (bilé
zbytky). Pokud se vyskytuje, dikladné jej omyijte Cistou vodou a nechte material zcela vyschnout.

Spotieba
e Jako vrchni natér 0,4 — 0,8 kg/ m? (v zavislosti na hrubosti podkladu)

Aby byla zajisténa souvisla vrstva a Uplna chemicka ochrana betonového podkladu, musi byt nanesena
vrstva rovnomérna a souvisla v celé plose.

Cisténi:
Nevytvrzeny material Ize odstranit rozpoustédlem (napf. acetonem). Zbytky ztvrdlého materialu Ize
odstranit pouze mechanicky.

Technické oddéleni

Aplikace, které nejsou popsany v nasich technickych listech, provadéjte bez souhlasu
technického oddéleni na vlastni nebezpeci.

Kontaktujte prosim: Tremco CPG s.r.0., prodej@cpg-europe.com

Zaruka

Spolecnost CPG Europe / Alteco Technik GmbH zarucuje, Ze vSechny vyrobky jsou bez zavad, a
vyméni materialy, které se ukazi jako vadné. Informace a doporuceni zde obsazené jsou podle
nejlepsiho védomi spolecnosti CPG Europe / Alteco Technik GmbH, jsou pfesné a spolehlivé.

Certifikace CE
Podrobnosti viz Prohlaseni o vlastnostech (DoP).

Technické Udaje, doporuceni a pokyny pro pouziti, skladovani a manipulaci obsazené v tomto technickém listu vyrobku
vychazeji z (dajd spolecnosti Tremco CPG, které odrazeji nejlepsi znalosti, zkuSenosti a poznatky pfi pouziti popsaného
materialu v daném Case. Faktory, které vyrobce nem{ze ovlivnit, jako jsou napf. rozdily v kvalité jednotlivych podkladnich
vrstev, v druhu pouzitého naradi a ostatnich pomicek, ménici se povétrnostni podminky nebo kvalita zpracovani a peclivost pfi
spravné aplikaci, neni nedodrzeni ustanoveni tohoto Technického listu vyrobku a jeho pfislusnych pisemnych doporuceni,
vydanych autorizovanymi zastupci spolecnosti CPG. VySe uvedené faktory nevedou k odpovédnosti spolecnost CPG. Vzdy je
tfeba dodrZovat platné stavebni normy a pravidla, jakoZ i pravidla bezpe¢nosti, hygieny a ochrany zdravi, jak je uvedeno v
pfislusnych bezpecnostnich listech a na obalech jednotlivych vyrobkd. Tento produktovy list nahrazuje viechny predchozi verze.
Doporucujeme kontaktovat zastupce spolecnosti CPG Ceska republika a ziskat aktualni produktové listy.

Pfi externim tisku nebo uloZeni neni tento dokument zkontrolovany a nemusi se tedy jednat o
nejnovéjsi verzi.
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